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GRUP TEKNOLOJISI (GT)

Grup teknolojisi, yapilabilmeleri birbirine gok
yakin yontemler gerektiren pargalarin belirli parga
ailelerine ayrnlmasi ve bu tlr pargalar igin bir yontem
planinin ( standart plan, yontem plancisi tarafindan
yapilir) yapilmasi esasina dayanir. Pargalar ayrica
fonksiyonlarina, sekillerine vs. gore de
gruplandinlabilir. Boylece elde edilen planlar, her
parca ailesi igin, arsivlenir ve kodlanir.
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Grup Teknolojisi ve Parga Ailesi

lliskili Market
Urlnleri Ailesi
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Grup Teknolojisi
ATELYE YERLESIMi
Lathe - TORNA Milling - FREZE

GIRDI CIKTI

Grinder - TASLAMA Dril - MATKAP
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Grup Teknolojisinin Avantajlarl

Uretim sevk zamaninin Kurulug,hazirlik

azalmasi, zamaninin azalmasi,
Siiregelen proseslerin Siparis teslim
azalmasi, zamaninin azalmasi,
isglicliniin azalmasit, insan iliskilerinin
Donanimin azalmasi, gelismesi,

Kirtasiye azalimi
seklinde siralamak
mumkandar.

Hurda malzeme ve
yeniden islemenin
azalmasi
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Grup teknolojisinde parga gruplar
olusturulduktan sonra, bu pargalan isleyecek
tezgahlarin bir araya getirilmesi gerekir.
Gruplanmis tezgahlardan olusan "hiicre"lerde
gerceklestirilen Uretim tipine " hicre tipi Uretim
ad verilir.

Hucre tipi Uretim igin 6n kosul, Uretilen
parcalar arasinda sekil, boyut, ya da teknolojik
olarak benzerliklerin bulunmasidir. Ayrica bu
benzerliklere gore parcalan gruplandirmak igin
uygun bir parga siniflandirma sistemi gereklidir.
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Grup teknolojisinin endustriyel
uygulamalarindaki asamalar asagidaki gibi
siralanabilir:

Birinci Asama : Pargalarn Uretim siralan ve gizimleri
incelenerek, gruplandirma olanaklarn arastinlir. Bu
arastirmanin sonucunda pargalarin blyuk oOlctide
farklihklar gOsterdigi ve gruplamanin uygun olmadig
sonucuna varilirsa grup teknolojisinin uygulanmasi
yararl olmayacaktir. Aksi durumda ikinci asamaya
gegilir.

Ikinci Asama : Uretim sisteminin 6zelliklerine uygun
bir gruplandirma yontemi segilir ya da yeni bir
gruplandirma yontemi gelistirilir.
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Uciincti Asama : Ikinci asamada belirlenen yénteme
gore gerekli parga bilgileri

toplanir. Daha sonra secilen yontemin kriterlerine
gore ( buyukluk,sekil,tolerans

gereksinimi , islem sirasi v.b. ) benzer 6zellikleri
gOsterenler ayni grupta olacak sekilde parca

gruplandirma islemi yapilir. Ozellikle parca sayisinin
blylk olmasi

dtljrumunda, bu asamada bilgisayar kullanimi uygun
olur.
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Dorduncu Asama : Bir 6nceki asamada belirlenen
gruplardaki pargalarn islem siralarina gore ; her
gruptaki pargalar isleyecek tezgahlar belirlenip,
hicreler olusturulur.

Besinci Asama : Bir 6nceki asamada belirlenen

hicreler icin gerekli tezgah sayisi
ve isgucu miktan bulunur.
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Altinci Asama : Hucreler igin tezgah sayilari
belirlendikten sonra hlcre igi tezgah yerlesimi
yapilir. Hlcre ici yerlesimler tamamlandiktan sonra,
hicrelerin birbirleriyle ve sistemin diger birimleriyle
olan iliskileri gozlinline alinarak

genel yerlesim plani yapilir. Bir tek hlcrede
tamamlanamayan pargalar varsa, bu pargalar
hicreler arasi iliskilerde gbzonune alinmali ve bu
parcalarin neden oldugu hicreler arasi tasimalar
en kuguklenmeye cgalisarak yerlesim yapilmaldir.

Yedinci Asama : Bu asama , hilicrelerde islem
gOren pargalar igin tezgahlarda en uygun isleme
sirasinin belirlenmesi asamasidr.
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Grup teknolojisinde onemli olan proses
ihtisaslasmasina gore degil, Uretilecek
parcalar igin ihtisaslasmaya gore bir
fabrika yerlestirmesinin yapilmasidir.GT
uygulamasindaki esas amag, fabrika
icindeki malzeme akisinin
basitlestiriimesidir. TUm basitlestirmeler
gereksiz cesitlerin ortadan kaldinimasi ile
ilgilidir ve GT Ozellikle gereksiz malzeme
akis rotalarninin ortadan kaldirilmasini
saglar. GT 'nin fabrika yerlestirmesi ve
malzeme akisinin basitlestiriimesi olmak
uzere iki-ana karakteristigi-vardir.
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Grup Teknolojisi Problemleri

Grup teknolojisine gegiste parga / Urlin
aileleri makina gruplarinin olusturulmasi
sirasinda birgok problem ve zorluklar ortaya
cikmaktadir.
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Grup Teknolojisinin Yararlar

Uretimde grup veya hiicresel
yerlestirmenin bircok yararn vardir.
En onemli yaran, siparis tipi atelye
sistemine nazaran is akisini
basitlestirmesi ve bu arada

akis tipi atelyede mevcut olmayan urin
tasarnmi ile talep esnekligini
kaybetmemesidir.
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